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Phoenix fahrbar

  Das Non-Plus-Ultra der Fügetechnik

Im 3-in-1 Gehäusekonzept sind Stromquelle, Transport-
wagen und Kühlgerät zu einer Einheit verschmolzen 
– für einfachen Transport und leichte Handhabung. Die 
optimierte Luftführung sorgt für höhere Kühlleistung, 
die Einschaltdauer wird verlängert und die Verschmut-
zung im Gerät reduziert. Einfache Handhabung wird 
durch die selbsterklärenden Steuerungen garantiert.

Volle Leistung für den harten, praktischen Einsatz

Highlights

Multi-Talent

MIG/MAG-Impuls, -Standard, forceArc sowie WIG- und E-Hand – fünf Verfah-
ren in einer Stromquelle.

Selbsterklärende, intuitive Bedienkonzepte

Concept - Die wichtigsten Parameter am Drahtvorschub im direkten Zugriff

Progress - Alle Einstellungen im direkten Zugriff am Drahtvorschub

Expert - wahlweise Drahtvorschubbedienung M3.00 aufs Wesentliche redu-
ziert  oder  M3.70 mit erweiterten Einstellmöglichkeiten

forceArc – Höchst produktive, überzeugende Qualität 

Bis zu 50 % geringere Produktionskosten: das Meisterstück innovativer MIG/
MAG-Verfahrenstechnik: druckvoller, forcierter Lichtbogen, tiefer Einbrand 
und nahezu spritzerfreie Schweißnähte von höchster Güte.

Stark im Leichtbau

Besonders sicheres Fügen von Aluminium mit kontrollierter Wärmeeinbrin-
gung durch optimierte Impulsformen des Schweißstromes. Das ausgefeilte 
Startprogramm mit hohem Start-Impulsstrom sorgt stets für zuverlässiges 
Zünden.

Impulse für Edelstahl und Schwarz-Weiß

Der perfekte Puls-Schweißjob gewährleistet das optimale Schweißergebnis 
beim Fügen von Edelstahl sowie von Schwarz-Weiß-Verbindungen durch 
kontrollierten Tropfenübergang und gezielten, angepassten Wärmeeintrag.

Phoenix - vielfältiges Zubehör und Optionen

Einfach zu bedienen: Mit dem Powercontrol-Brenner sind alle Programme, 
Betriebsarten, Verfahren und die Up/Down-Funktion per Knopfdruck abruf-
bar.
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Vorteile

Extra großer 12-Liter-Tank

Reibungslose Inbetriebnahme auch mit 
langem Schlauchpaketen und sicherer 
Betrieb bei hohen Temperaturen und hoher 
Einschaltdauer

4 Kranösen serienmäßig

100 % mobil beim Transport in unwegsamen 
Produktionshallen und Werften

Ruckzuck ausgetauscht

Außen liegende Schraub- und Steckan-
schlüsse am Drahtvorschub fürs Zwischen-
schlauchpaket

Mobil für alle Lagen

Große Räder für leichtes Fahren - auch bei 
groben Unebenheiten. Gleiche Spurbreite 
für Vorder- und Hinterräder erleichtert den 
Transport

Komfort pur

Rollenwechsel ohne Werkzeug, Rolle ist für 
zwei unterschiedliche Draht-Durchmesser 
geeignet

Multifunktionales, ergonomisches Griffsystem

Müheloses Fahren, praktische Halterung für 
Schlauchpakete, Prallschutz
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Progress

Vielseitige Anwendungsmöglichkeiten mit komfortabler Bedienung
115 vorprogrammierte JOBs (Schweißaufgaben) mit Auswahl über JOB-Liste
Alle Schweißparameter und Funktionen am Drahtvorschubgerät (dekompakt), bzw. am Schweißgerät (kompakt) einstell-
bar
16 Programme pro JOB
Synergic-Bedienung mit übersichtlicher, selbsterklärender Bedienoberfläche
Reproduzierbare Einstellung aller Schweißparameter durch digitale Anzeigen
Anschlussmöglichkeiten für Brenner und Fernsteller, sowie für PC mit Schweißdaten- und Dokumentationssoftware
Optimal auch für mechanisierte und automatisierte Anwendungen
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Concept

Optimal für manuelle Anwendungen
Alle Schweißparameter und Funktionen am Schweißgerät einstellbar
115 vorprogrammierte JOBs (Schweißaufgaben) mit Auswahl über JOB-Liste
16 Programme pro JOB
Synergic-Bedienung mit übersichtlicher, selbsterklärender Bedienoberfläche
Reproduzierbare Einstellung aller Schweißparameter durch digitale Anzeigen
Anschlussmöglichkeit für Brenner und Fernsteller, zum Einstellen von Drahtvorschubgeschwindigkeit und zur Korrektur 
der Lichtbogenlänge

  Steuerungsdetails
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Expert

Einfachste Bedienung mit höchstem Komfort – ideal bei häufig wechselnden Schweißaufgaben
JOB(Schweißaufgaben)-Anwahl über selbsterklärende Bedienoberfläche mit Benutzerführung
128 vorprogrammierte und 128 kundenspezifische JOBs mit direkter Anwahl am Schweißgerät
Schweißparameter und Funktionen sowohl am Schweißgerät als auch am Drahtvorschub einstellbar
16 Programme pro JOB
3 Spezial-JOBs im direkten Zugriff
Synergic-Bedienung
Reproduzierbare Einstellung aller Schweißparameter durch digitale Anzeigen
Anschlussmöglichkeiten für Brenner und Fernsteller, sowie für PC mit Schweißdaten- und Dokumentationssoftware
Optimal auch für mechanisierte und automatisierte Anwendungen
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Car Expert

Optimierte Bedienung - auf die Bedürfnisse der Karosserie-Instandsetzung abgestimmt
Direkte Anwahl fahrzeugspezifischer Parameter zur Karosserieinstandsetzung in der „Sprache“ des Karosseriebauers
Vordefinierte, programmierte herstellerspezifische Schweiß- und Lötparameter, kein umständliches Suchen in Tabellen, 
keine Einstellenungen mehr notwendig, direkt am Arbeitsplatz vom Brenner aus abrufbar
Individuelle, einfache Speichermöglichkeit von herstellerspezifischen Kennlinien und Programmen
Synergic-Bedienung mit übersichtlicher, selbsterklärender Bedienoberfläche
Reproduzierbare Einstellung aller Schweißparameter durch digitale Anzeigen

  Steuerungsdetails
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  Steuerungsfunktionen

Steuerung
Picomig Progress Concept Expert Car Expert

Funktionen
Allgemein
MIG/MAG
MIG/MAG-Impuls
WIG –
E-Hand –
EWM-forceArc – –
2-Takt
4-Takt
Intervall – – – –
Punkten
2-Takt-Spezial –
4-Takt-Spezial –
Zwangsabschaltung
Synergic-Bedienung
Superpuls – –
MIG-Liftarc I – –
MIG-Liftarc II – –
Drahtrückbrand
Drosselwirkung
Gasvorströmzeit –
Gasnachströmzeit –
Korrektur Lichtbogenlänge
Holdfunktion
Material, Draht, Gas - Anwahl über JOB-Liste – –
Pausenzeit – – – –
Startstrom – –
Upslope-Zeit –
Hauptstrom –
Absenkstrom –
Downslope-Zeit –
Endstrom –
Programm Zeitdauer –
Material, Draht, Gas - Direktanwahl über Tasten – – –
Gastest, stromlos
Schlauchpaket spülen –
Drahteinfädeln, stromlos
2. Drahtvorschub – – –
Push/Pull-Brenner – –
Zwischenantrieb –
Anzeigen
Schweißstrom
Schweißspannung
Drahtgeschwindigkeit
Blechdicke
Jobnummer –
Fehlercode
Polaritätsanzeige – – – –
Programmnummer –
Betriebsstunden – – – –
Sammelstörung –
Übertemperatur
Wassermangel – –
E-Hand
Hotstart –
Arcforce –
Antistick –
WIG
Gasvorströmzeit –
Startstrom –
Upslope-Zeit – – – –
Hauptstrom –
Absenkstrom –
Downslope-Zeit –
Endstrom –
Gasnachströmzeit –
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  Optionen/Zubehör

 Stromquellen Artikel-Nr.

Picomig 180 Puls TGE

MIG/MAG-Impulsschweißgerät, kompakt, tragbar, gas, Euro-ZA

090-005135-00502

Phoenix 330 Puls

MIG/MAG-Impulsschweißgerät, kompakt, tragbar, gas, Euro-ZA

090-005073-00502

Phoenix 351 Progress Puls DW

MIG/MAG-Impulsschweißgerät, dekompakt, fahrbar, wasser

090-004848-00502

Phoenix 451 Progress Puls DW

MIG/MAG-Impulsschweißgerät, dekompakt, fahrbar, wasser

090-005010-00502

Phoenix 551 Progress Puls DW

MIG/MAG-Impulsschweißgerät, dekompakt, fahrbar, wasser

090-005013-00502

Phoenix 551 Progress Puls Highspeed

MIG/MAG-Impulsschweißgerät, dekompakt, fahrbar, wasser

090-005140-00502

Phoenix 301 CAR Expert Puls

MIG/MAG-Impulsschweißgerät, kompakt, fahrbar, gas, Euro-ZA

090-004998-00502

 Drahtvorschubgerät Artikel-Nr.

Phoenix Progress Drive 4D

Doppeldrahtvorschubgerät

Zwei Schweißaufgaben mit nur einer Stromquelle zum abwechselnden Schweißen von z.B. Wurzel- 
und Decknaht, Massiv- und Fülldraht, unterschiedlichen Werkstoffen und Drahtstärken

Kein Wechseln der Rollen, kein Umrüsten des Brenners nötig, Umrüstzeiten werden stark reduziert

Das Umschalten zwischen den Drahtvorschüben erfolgt mit dem Brennertaster, es ist kein Sonder-
brenner oder Umschalten am Gerät notwendig!

4-Rollen-Drahtvorschub. Ausgerüstet für 1,0 mm + 1,2 mm Stahldrähte

Dornspulentyp D300

Maße: LxBxH in mm, 680x530x460. Gewicht: 48 kg

090-005080-00502

Phoenix Concept Drive 4L WE

Drahtvorschubgerät, wasser, Euro-ZA

4-Rollen-Drahtvorschub. Ausgerüstet für 1,0 mm + 1,2 mm Stahldrähte

Dornspulentyp D300

Maße: LxBxH in mm, 690x300x410. Gewicht: 12 kg

090-004842-00502

Phoenix Progress Drive 4L WE

Drahtvorschubgerät, wasser, Euro-ZA

4-Rollen-Drahtvorschub. Ausgerüstet für 1,0 mm + 1,2 mm Stahldrähte

Dornspulentyp D300

Maße: LxBxH in mm, 690x300x410. Gewicht: 12 kg

090-004844-00502

Phoenix Expert Drive 4L WE

Drahtvorschubgerät, wasser, Euro-ZA

4-Rollen-Drahtvorschub. Ausgerüstet für 1,0 mm + 1,2 mm Stahldrähte

Dornspulentyp D300

Maße: LxBxH in mm, 690x300x410. Gewicht: 12 kg

090-004846-00502

Phoenix Expert Drive 4L WE M3.00

4-Rollen-Drahtvorschub. Ausgerüstet für 1,0 mm + 1,2 mm Stahldrähte

Dornspulentyp D300

Maße: LxBxH in mm, 690x300x410. Gewicht: 12 kg

090-004802-00502

Phoenix Concept Drive 4 WE

Drahtvorschubgerät, wasser, Euro-ZA

4-Rollen-Drahtvorschub. Ausgerüstet für 1,0 mm + 1,2 mm Stahldrähte

Dornspulentyp D300

Maße: LxBxH in mm, 680x460x265. Gewicht: 24 kg

090-004841-00502

Phoenix Progress Drive 4 WE

Drahtvorschubgerät, wasser, Euro-ZA

4-Rollen-Drahtvorschub. Ausgerüstet für 1,0 mm + 1,2 mm Stahldrähte

Dornspulentyp D300

Maße: LxBxH in mm, 680x460x265. Gewicht: 24 kg

090-004843-00502
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 Drahtvorschubgerät Artikel-Nr.

Phoenix Progress Drive 4 HS

Drahtvorschubgerät zum Hochleistungsschweißen

4-Rollen-Drahtvorschub. Ausgerüstet für 1,0 mm + 1,2 mm Stahldrähte

Dornspulentyp D300

Maße: LxBxH in mm, 680x460x265. Gewicht: 24 kg

090-005141-00502

Phoenix Expert Drive 4 WE

Drahtvorschubgerät, wasser, Euro-ZA

4-Rollen-Drahtvorschub. Ausgerüstet für 1,0 mm + 1,2 mm Stahldrähte

Dornspulentyp D300

Maße: LxBxH in mm, 680x460x265. Gewicht: 24 kg

090-004845-00502

Phoenix Concept Drive 200C WE

Nachregulierung der Gasmenge direkt am Drahtvorschubgerät

4-Rollen-Drahtvorschub. Ausgerüstet für 1,0 mm + 1,2 mm Stahldrähte

Dornspulentyp D200

Maße: LxBxH in mm, 580x290x360. Gewicht: 12,5 kg

Phoenix Progress Drive 200C WE

Drahtvorschubgerät, wasser, Euro-ZA

Nachregulierung der Gasmenge direkt am Drahtvorschubgerät

4-Rollen-Drahtvorschub. Ausgerüstet für 1,0 mm + 1,2 mm Stahldrähte

Dornspulentyp D200

Maße: LxBxH in mm, 580x290x360. Gewicht: 12,5 kg

090-005102-00502

Phoenix Expert Drive 200C WE

Drahtvorschubgerät, wasser, Euro-ZA

Nachregulierung der Gasmenge direkt am Drahtvorschubgerät

4-Rollen-Drahtvorschub. Ausgerüstet für 1,0 mm + 1,2 mm Stahldrähte

Dornspulentyp D200

Maße: LxBxH in mm, 580x290x360. Gewicht: 12,5 kg

090-005104-00502

Phoenix Progress Drive 300C WE

Drahtvorschubgerät, wasser, Euro-ZA

Nachregulierung der Gasmenge direkt am Drahtvorschubgerät

4-Rollen-Drahtvorschub. Ausgerüstet für 1,0 mm + 1,2 mm Stahldrähte

Dornspulentyp D300

Maße: LxBxH in mm, 740x290x480. Gewicht: 13,5 kg

090-005103-00502

Phoenix Expert Drive 300C WE

Drahtvorschubgerät, wasser, Euro-ZA

Nachregulierung der Gasmenge direkt am Drahtvorschubgerät

4-Rollen-Drahtvorschub. Ausgerüstet für 1,0 mm + 1,2 mm Stahldrähte

Dornspulentyp D300

Maße: LxBxH in mm, 740x290x480. Gewicht: 13,5 kg

090-005105-00502

 Zwischenschlauchpakete Artikel-Nr.

70QMM MIG W 1M 7POL

Zwischenschlauchpaket, für Geräte mit Wasserkühlung, 7-polig

094-000406-00000

95QMM MIG W 1M 7POL

Zwischenschlauchpaket, für Geräte mit Wasserkühlung, 7-polig

094-000407-00000

70QMM MIG W 1M 19POL

Zwischenschlauchpaket, für Geräte mit Wasserkühlung, 19-polig

094-009082-00000
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 Zwischenschlauchpakete Artikel-Nr.

95QMM MIG W 1M 19POL

Zwischenschlauchpaket, für Geräte mit Wasserkühlung, 19-polig

094-009083-00000

 Brenner Artikel-Nr.

MT300G EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, gasgekühlt

Herausragende Schweißeigenschaften durch separate Gasführung und optimale Kühlung mittels 
profilierter Gasführung

Mikroschalter mit vergoldeten Kontakten und Staubschutz nach IP65 mit definiertem Druckpunkt für 
höchste Präzision

Ergonomisch geformte Griffschale für ermüdungsfreies Arbeiten

094-500019-00004

MT300G EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, gasgekühlt

Herausragende Schweißeigenschaften durch separate Gasführung und optimale Kühlung mittels 
profilierter Gasführung

Mikroschalter mit vergoldeten Kontakten und Staubschutz nach IP65 mit definiertem Druckpunkt für 
höchste Präzision

Ergonomisch geformte Griffschale für ermüdungsfreies Arbeiten

094-500019-00005

MT300CG 2U/D EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, 2x Up/Down, gasgekühlt

094-500019-03300

MT450W PC1 EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, Powercontrol 1, wassergekühlt

Anzeigen und Einstellen von wahlweise Drahtvorschubgeschwindigkeit oder Programmen

094-500020-00404

MT220G EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, gasgekühlt

Herausragende Schweißeigenschaften durch separate Gasführung und optimale Kühlung mittels 
profilierter Gasführung

Mikroschalter mit vergoldeten Kontakten und Staubschutz nach IP65 mit definiertem Druckpunkt für 
höchste Präzision

Ergonomisch geformte Griffschale für ermüdungsfreies Arbeiten

094-500018-00000

MT300G EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, gasgekühlt

Herausragende Schweißeigenschaften durch separate Gasführung und optimale Kühlung mittels 
profilierter Gasführung

Mikroschalter mit vergoldeten Kontakten und Staubschutz nach IP65 mit definiertem Druckpunkt für 
höchste Präzision

Ergonomisch geformte Griffschale für ermüdungsfreies Arbeiten

094-500019-00000

MT300G U/D EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, 1x Up/Down, gasgekühlt

Einstellen der Drahtvorschubgeschwindigkeit

Bei Phoenix Progress und Expert, sowie alphaQ wahlweise auch Programmanwahl möglich

094-500019-00200

MT300G 2U/D EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, 2x Up/Down, gasgekühlt

094-500019-00300

  Optionen/Zubehör
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 Brenner Artikel-Nr.

MT300G PC1 EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, Powercontrol 1, gasgekühlt

Anzeigen und Einstellen von wahlweise Drahtvorschubgeschwindigkeit oder Programmen

094-500019-00400

MT300G PC2 EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, Powercontrol 2, gasgekühlt

Anzeigen und Einstellen von Drahtvorschubgeschwindigkeit und Spannungskorrektur oder Program-
men und JOBs (Schweißaufgaben)

094-500019-00700

MT400G U/D EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, 1x Up/Down, gasgekühlt

Einstellen der Drahtvorschubgeschwindigkeit

Bei Phoenix Progress und Expert, sowie alphaQ wahlweise auch Programmanwahl möglich

094-500021-00200

MT400G 2U/D EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, 2x Up/Down, gasgekühlt

094-500021-00300

MT400G PC1 EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, Powercontrol 1, gasgekühlt

Anzeigen und Einstellen von wahlweise Drahtvorschubgeschwindigkeit oder Programmen

094-500021-00400

MT400G PC2 EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, Powercontrol 2, gasgekühlt

Anzeigen und Einstellen von Drahtvorschubgeschwindigkeit und Spannungskorrektur oder Program-
men und JOBs (Schweißaufgaben)

094-500021-00700

MT450W EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, wassergekühlt

Herausragende Schweißeigenschaften durch separate Gasführung und optimale Kühlung

094-500020-00000

MT450W U/D EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, Up/Down, wassergekühlt

Einstellen der Drahtvorschubgeschwindigkeit

Bei Phoenix Progress und Expert, sowie alphaQ wahlweise auch Programmanwahl möglich

094-500020-00200

MT450W 2U/D EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, 2 Up/Down, wassergekühlt

Wassergekühlter MIG/MAG-Schweißbrenner

094-500020-00300

MT450W PC1 EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, Powercontrol 1, wassergekühlt

Anzeigen und Einstellen von wahlweise Drahtvorschubgeschwindigkeit oder Programmen

094-500020-00400
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 Brenner Artikel-Nr.

MT450W PC2 EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, Powercontrol 2, wassergekühlt

Anzeigen und Einstellen von Drahtvorschubgeschwindigkeit und Spannungskorrektur oder Program-
men und JOBs (Schweißaufgaben)

094-500020-00700

MT550WR EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, wassergekühlt

Herausragende Schweißeigenschaften durch separate Gasführung und optimale Kühlung mittels 
paralleler Doppelkreiskühlung

094-500022-00000

MT550WR U/D EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, Up/Down, wassergekühlt

Einstellen der Drahtvorschubgeschwindigkeit

Bei Phoenix Progress und Expert, sowie alphaQ wahlweise auch Programmanwahl möglich

094-500022-00200

MT550WR 2U/D EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, 2 Up/Down, wassergekühlt

Wassergekühlter MIG/MAG-Schweißbrenner

094-500022-00300

MT550WR PC1 EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, Powercontrol 1, wassergekühlt

Anzeigen und Einstellen von wahlweise Drahtvorschubgeschwindigkeit oder Programmen

094-500022-00400

MT550WR PC2 EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, Powercontrol 2, wassergekühlt

Anzeigen und Einstellen von Drahtvorschubgeschwindigkeit und Spannungskorrektur oder Program-
men und JOBs (Schweißaufgaben)

094-500022-00700

MT550WLR EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, wassergekühlt

Extra langer Brennerhals

094-500022-20000

MT550WLR U/D EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, Up/Down, wassergekühlt

Einstellen der Drahtvorschubgeschwindigkeit

Bei Phoenix Progress und Expert, sowie alphaQ wahlweise auch Programmanwahl möglich

094-500022-20200

MT550WLR 2U/D EZA

MIG/MAG-Schweißbrenner, 2 Up/Down, wassergekühlt

Wassergekühlter MIG/MAG-Schweißbrenner

094-500022-20300

TIG 150 GD EZA

WIG-Schweißbrenner, Eurozentralanschluss

094-512291-04000

  Optionen/Zubehör
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 Fernsteller Artikel-Nr.

R10

Fernsteller, Drahtvorschubgeschwindigkeits-Korrektur

Robustes Metallgehäuse mit Gummifüßen, Haltebügel und Haltemagnet, 19-polige Anschlussbuchse

090-008087-00000

R20

Fernsteller, Programmumschaltung

Robustes Metallgehäuse mit Gummifüßen, Haltebügel und Haltemagnet, 19-polige Anschlussbuchse

Umschalten und Anzeigen von bis zu zehn Schweißprogrammen

090-008263-00000

R40

Fernsteller, 16 Programme

Robustes Metallgehäuse mit Gummifüßen, Haltebügel und Haltemagnet, 7-polige Anschlussbuchse

Umschalten, Anzeigen und Erstellen oder Ändern von bis zu 16 Schweißprogrammen

Superpuls-Funktion Ein-, bzw. Ausschalten

Umschalten zwischen MIG-Standard- und MIG-Impulslichtbogenschweißen

090-008088-00000

FRV10-L 7POL 10M

Anschluss-Verlängerungskabel

092-000201-00000

RA5 19POL 5M

Anschlusskabel z.B. für Fernsteller

092-001470-00005

 Kühlmodul Artikel-Nr.

COOL71 U43

Umluft-Kühlmodul mit Kreiselpumpe

Modulare Bauform, werkzeuglose Montage

Kühlleistung bei 1 l/min: 1200 W, max. Fördermenge: 5 l/min, max. Ausgangsdruck: 3,5 bar, 7 l Tankin-
halt

Maße LxBxH in mm, 685x335x255. Gewicht: 25 kg

090-008220-00502

COOL71 U42

Umluft-Kühlmodul mit Kreiselpumpe und verstärkter Kühlung

Modulare Bauform, werkzeuglose Montage

Kühlleistung bei 2 l/min: 1500 W, max. Fördermenge: 20 l/min, max. Ausgangsdruck: 4,5 bar, 7 l Tankin-
halt

Maße LxBxH in mm, 685x335x255. Gewicht: 25 kg

090-008201-00502

 Transportwagen Artikel-Nr.

Trolly 75 B1

Transportwagen demontiert im Karton für Stromquelle + 1 Modul + 1 Gasflasche

Standfeste, stabile Bauweise

Zum Transport einer Stromquelle, eines Kühlmoduls und einer Gasflasche

Maße LxBxH in mm, 980x505x990. Gewicht: 34 kg

090-008176-00001

 Optionen zur Nachrüstung Artikel-Nr.

ON FILTER T/P

Schmutzfilter für Lufteinlass

Schützt das Gerät zuverlässig vor Verunreinigungen unter schwierigen Arbeitsbedingungen.

092-002092-00000
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 Optionen zur Nachrüstung Artikel-Nr.

ON SET KRAN HOR

Traverse zum horizontalen Aufhängen des Gerätes

Zur Befestigung des Schweißgerätes z. B. direkt über dem Arbeitsplatz

092-001832-00000

ON SET KRAN HOR/VER 330 Phoenix

Traverse zum horizontalen oder vertikalen Aufhängen des Gerätes. Mit Prallschutz

Zur Befestigung des Schweißgerätes z. B. direkt über dem Arbeitsplatz

092-002355-00000

ON WHEELS PHOENIX 330

Radmontagesatz für Geräserie PHOENIX 330

Rädersatz - erleichtert die Arbeit bei häufig wechselnden Schweißplätzen

092-002387-00000

ON FSB WHEELS W/T/P

Feststellbremse für Geräteräder

Vorderräder mit Feststellbremse ermöglichen ein sicheres Abstellen des Geräts auch bei unebenen 
Böden.

092-002110-00000

ON HOSE/FR MOUNT

Halterung für Schläuche und Fernsteller bei Geräten ohne Drehkreuz

Sorgt für Ordnung am Gerät: Schläuche und Kabel, z. B. von Schweißbrennern oder Fernstellern kön-
nen ordentlich am Gerät aufgewickelt werden. Dient auch zur Befestigung von Fernstellern

092-002116-00000

ON HOSE/FR MOUNT DK 4L

Halterung für Schläuche und Fernsteller bei Geräten mit 4L Drehkreuz (092-002112-00000)

Sorgt für Ordnung am Gerät: Schläuche und Kabel, z. B. von Schweißbrennern oder Fernstellern kön-
nen ordentlich am Gerät aufgewickelt werden. Dient auch zur Befestigung von Fernstellern

092-002117-00000

ON DK DRIVE 4L T/P

Drehkreuz zur Aufnahme eines Drahtvorschubgerätes Typ Drive 4L

Drehbare Befestigung des Drahtvorschubgerätes auf dem Schweißgerät

092-002112-00000

ON DK PHOENIX DRIVE 4

Drehkreuz zur Aufnahme eines Drahtvorschubgerätes Typ Drive 4

Drehbare Befestigung des Drahtvorschubgerätes auf dem Schweißgerät

092-002280-00000

ON DK PHOENIX DRIVE 4 WHEELS

Set aus Drehkreuz und Radsatz für Drahtvorschubgeräte Typ Drive 4

Drehbare Befestigung des Drahtvorschubgerätes auf dem Schweißgerät

092-002284-00000

ON HOLDER GAS BOTTLE <50L

Halteblech für Gasflaschen kleiner 50 Liter

Auch kleine Gasflaschen sicher auf dem Gerät transportieren

092-002151-00000

  Optionen/Zubehör
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 Optionen zur Nachrüstung Artikel-Nr.

ON SHOCK PROTECT

Rammschutz

Schützt das Gerät vor Kratzern und Beulen. Empfehlenswert vor allem bei häufigem Transport

092-002154-00000

ON TOOL BOX

Werkzeugbox zwischen Gasflasche und Gehäuserückwand

Werkzeuge und Brennerverschleißteile immer griffbereit.

Maße l x b x h in mm: 240 x 100 x 80  

092-002138-00000

 Optionen ab Werk Artikel-Nr.

OW REINFORCED PUMP T/P

Verstärkte Kühlmittelpumpe (nur ab Werk)

Empfehlenswert bei langen Schlauchpaketen. Erhöht die Fördermenge auf bis zu 20 l/min und den 
Druck auf max. 4,5 bar  

092-002118-00001

OW MULTIVOLT 351/451/551

Multispannung (230V/400V/480V) - Werkseinbau (keine Nachrüstung)

092-002542-00001

 Optionen Drahtvorschubgerät Artikel-Nr.

ON RMSDDV1

Radmontagesatz  für DRIVE 4

Rädersatz - erleichtert die Arbeit bei häufig wechselnden Schweißplätzen

090-008035-00000

ON RMSDV2

Radmontagesatz für DRIVE 4L

Rädersatz - erleichtert die Arbeit bei häufig wechselnden Schweißplätzen

090-008151-00000

 Netzstecker Artikel-Nr.

ADAP SCHUKO/16ACEE

Schuko-Kupplung/Stecker CEE16A

092-000812-00000

5POLE/CEE/16A/M

Netzstecker

094-000712-00000

5POLE/CEE/32A/M

Netzstecker

094-000207-00000
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 Kühlmittel Artikel-Nr.

KF 23E-10, -10°

Kühlflüssigkeit (-10 °C), 9,3 l

094-000530-00000

KF 23E-200, -10°

Kühlflüssigkeit (-10 °C), 200 l

094-000530-00001

KF 37E-10, -20°

Kühlflüssigkeit (-20 °C), 9,3 l

094-006256-00000

 Allgemein Artikel-Nr.

DM1 32L/MIN

Druckminderer Manometer

Einstufige Druckminderer zur Verwendung an Standard MIG/MAG-Schweißanlagen

094-000009-00000

AK300

Adapter für Korbspule K300

094-001803-00001

  Optionen/Zubehör
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  Geräteabhängig

Geräte Seite
Picomig 180 

Puls
PHOENIX 330 

Puls
Phoenix 351 

Puls
Phoenix 451 

Puls
Phoenix 551 

Puls

Phoenix 551 
Puls High-

speed

Drahtvorschubgerät
Phoenix Progress Drive 4L WE 46 – – –
Phoenix Progress Drive 200C WE 47 – – –
Phoenix Progress Drive 4 WE 46 – – –
Phoenix Expert Drive 300C WE 47 – – –
Phoenix Progress Drive 300C WE 47 – – –
Phoenix Progress Drive 4D 46 – – –
Phoenix Progress Drive 4 HS 47 – – – – –
Zwischenschlauchpakete
70QMM MIG W 1M 7POL 17 – – – –
95QMM MIG W 1M 7POL 17 – – – –
Brenner
MT220G EZA 48 – – – – –
TIG 150 GD EZA 50 – – – – –
MT300G EZA 18 – – – – –
MT300G EZA 48 – – – – –
MT300G EZA 48 – – – – –
MT450W EZA 19 – – – – –
MT550WR EZA 19 – – – –
MT550WLR EZA 50 – – – – –
Kühlmodul
COOL71 U42 20 – – – – –
COOL71 U43 20 – – – – –
Transportwagen
Trolly 75 B1 20 – – – – –
Optionen zur Nachrüstung
ON SET KRAN HOR 21 – – – – –
ON SET KRAN HOR/VER 330 Phoenix 52 – – – – –
ON WHEELS PHOENIX 330 21 – – – – –
ON DK DRIVE 4L T/P 21 – – –
ON DK PHOENIX DRIVE 4 21 – –
ON FILTER T/P 21 – –
ON FSB WHEELS W/T/P 21 – –
ON HOLDER GAS BOTTLE <50L 22 – –
ON HOSE/FR MOUNT 21 – –
ON HOSE/FR MOUNT DK 4L 21 – –
ON SHOCK PROTECT 22 – –
ON TOOL BOX 22 – –
ON DK PHOENIX DRIVE 4 WHEELS 21 – –
Optionen ab Werk
OW REINFORCED PUMP T/P 22 – –
OW MULTIVOLT 351/451/551 53 – –
Optionen Drahtvorschubgerät
ON RMSDDV1 22 – –
ON RMSDV2 22 – – –
Netzstecker
ADAP SCHUKO/16ACEE 53 – – – – –
5POLE/CEE/16A/M 53 – – – – –
5POLE/CEE/32A/M 22 – –
Kühlmittel
KF 23E-10, -10° 22 –
KF 23E-200, -10° 22 –
KF 37E-10, -20° 23 –
Allgemein
DM1 32L/MIN 23

AK300 23 –
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Geräte Seite
Phoenix 301 

Car Expert

Drahtvorschubgerät
Phoenix Progress Drive 4L WE 46 –
Phoenix Progress Drive 200C WE 47 –
Phoenix Progress Drive 4 WE 46 –
Phoenix Expert Drive 300C WE 47 –
Phoenix Progress Drive 300C WE 47 –
Phoenix Progress Drive 4D 46 –
Phoenix Progress Drive 4 HS 47 –
Zwischenschlauchpakete
70QMM MIG W 1M 7POL 17 –
95QMM MIG W 1M 7POL 17 –
Brenner
MT220G EZA 48 –
TIG 150 GD EZA 50 –
MT300G EZA 18 –
MT300G EZA 48 –
MT300G EZA 48 –
MT450W EZA 19 –
MT550WR EZA 19 –
MT550WLR EZA 50 –
Kühlmodul
COOL71 U42 20 –
COOL71 U43 20 –
Transportwagen
Trolly 75 B1 20 –
Optionen zur Nachrüstung
ON SET KRAN HOR 21 –
ON SET KRAN HOR/VER 330 Phoenix 52 –
ON WHEELS PHOENIX 330 21 –
ON DK DRIVE 4L T/P 21 –
ON DK PHOENIX DRIVE 4 21 –
ON FILTER T/P 21 –
ON FSB WHEELS W/T/P 21 –
ON HOLDER GAS BOTTLE <50L 22 –
ON HOSE/FR MOUNT 21

ON HOSE/FR MOUNT DK 4L 21 –
ON SHOCK PROTECT 22 –
ON TOOL BOX 22 –
ON DK PHOENIX DRIVE 4 WHEELS 21 –
Optionen ab Werk
OW REINFORCED PUMP T/P 22 –
OW MULTIVOLT 351/451/551 53 –
Optionen Drahtvorschubgerät
ON RMSDDV1 22 –
ON RMSDV2 22 –
Netzstecker
ADAP SCHUKO/16ACEE 53 –
5POLE/CEE/16A/M 53

5POLE/CEE/32A/M 22 –
Kühlmittel
KF 23E-10, -10° 22 –
KF 23E-200, -10° 22 –
KF 37E-10, -20° 23 –
Allgemein
DM1 32L/MIN 23

AK300 23

  Geräteabhängig
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  Steuerungsabhängig

Steuerungen Seite Progress Concept Expert

Drahtvorschubgerät
Phoenix Progress Drive 4L WE 46 – –
Phoenix Progress Drive 200C WE 47 – –
Phoenix Progress Drive 4 WE 46 – –
Phoenix Concept Drive 4L WE 46 – –
Phoenix Concept Drive 200C WE 47 – –
Phoenix Concept Drive 4 WE 46 – –
Phoenix Expert Drive 4L WE M3.00 46 – –
Phoenix Expert Drive 4L WE 46 – –
Phoenix Expert Drive 200C WE 47 – –
Phoenix Expert Drive 4 WE 47 – –
Zwischenschlauchpakete
70QMM MIG W 1M 7POL 17 –
95QMM MIG W 1M 7POL 17 –
70QMM MIG W 1M 19POL 47 – –
95QMM MIG W 1M 19POL 48 – –
Brenner
MT300CG 2U/D EZA 18

MT300G 2U/D EZA 18

MT400G 2U/D EZA 18

MT450W 2U/D EZA 19

MT550WR 2U/D EZA 19

MT550WLR 2U/D EZA 19

MT550WR PC2 EZA 19 –
MT450W PC1 EZA 48 – –
MT450W PC2 EZA 50 –
MT550WR PC1 EZA 19 –
MT400G U/D EZA 18 –
MT450W U/D EZA 49 –
MT300G U/D EZA 18 –
MT550WR U/D EZA 19 –
MT550WLR U/D EZA 19 – –
MT300G PC2 EZA 18 – –
MT400G PC1 EZA 18 – –
MT400G PC2 EZA 18 – –
MT450W PC1 EZA 49 – –
MT300G PC1 EZA 18 – –
Fernsteller
R10 20

R20 20 –
R40 20 –
RA5 19POL 5M 20 –
FRV10-L 7POL 10M 20 – –



58 EWM HIGHTEC WELDING GmbH  Tel.: +49 2680 181-0,  Fax: -244 www.ewm-group.com  PK 2009/2010 A3

MIG/MAG-Impuls-Schweißgeräte

Picomig / Phoenix - Technische Daten

  Technische Daten

Picomig 180 Puls PHOENIX 330 Puls Phoenix 351 Puls

MIG/
MAG

WIG
E-

Hand
MIG/
MAG

WIG
E-

Hand
MIG/MAG WIG E-Hand

Einstellbereich Schweißstrom A 5 - 180 5 - 180 5 - 150 5 - 330 5 - 330 5 - 330 5 - 350 5 - 350 5 - 350

Einschaltdauer bei Umge-
bungstemperatur 

°C 40 40 40 40 40 40 25 40 25 40 25 40

25 % A 180 – – – – – – – – – – –

30 % A – 180 – – – – – – – – – –

35 % A – – 150 – – – – – – – – –

40 % A – – – 330 330 330 – – – – – –

60 % A 120 140 110 270 270 270 – – – – – –

100 % A 100 120 100 210 210 210 350 350 350 350 350 350

Leerlaufspannung V 80 79 79

Netzfrequenz Hz 50 / 60 50 / 60 50 / 60

Netzsicherung (träge) A 1 x 16 3 x 16 3 x 25

Netzspannung (Toleranzen) 1 x 230 V (-40 % - +15 %) 3 x 400 V (-25 % - +20 %) 3 x 400 V (-25 % - +20 %)

Max. Anschlussleistung kVA 6,4 4,4 5,5 12,7 9,7 13,8 13,9 10,6 15

Empf. Generatorleistung kVA 7,5 18,7 20,3

Drahtantriebsrollen 4 4 4

Drahtgeschwindigkeit m/min 0,5 - 15 0,5 - 24 0,5 - 24

Maße Gerät L x B x H mm 685 x 280 x 360 685 x 335 x 520 1100 x 455 x 1000

Gewicht Gerät kg 15 42,5 125

Gewicht Drahtvorschub kg – – 15,1

Schutzart IP 23 IP 23 IP 23

Isolationsklasse H H H

Brenneranschluss Eurozentral Eurozentral Eurozentral

Kühlleistung W – – 1500

Tankinhalt l – – 12

Fördermenge l/min – – 5

Max. Ausgangsdruck bar – – 3,5

Normen
IEC 60 974-1 / IEC 60 

974-5 / IEC 60 974-10 / 
CE / S-Zeichen

IEC 60 974-1 / IEC 60 
974-5 / IEC 60 974-10 / 

CE / S-Zeichen

IEC 60 974-1 / IEC 60 974-2 / IEC 60 974-10 / CE / 
S-Zeichen
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Phoenix 451 Puls Phoenix 551 Puls

MIG/MAG E-Hand WIG MIG/MAG WIG E-Hand
Einstellbereich Schweißstrom A 5 - 450 5 - 450 5 - 450 5 - 550 5 - 550 5 - 550

Einschaltdauer bei Umge-
bungstemperatur 

°C 25 40 25 40 25 40 25 40 25 40 25 40

60 % A – – – – – – 550 550 550 550 550 550

80 % A – 450 – 450 – 450 520 – 520 – 520 –

100 % A 450 420 450 420 450 420 450 420 450 420 450 420

Leerlaufspannung V 79 79

Netzfrequenz Hz 50 / 60 50 / 60

Netzsicherung (träge) A 3 x 35 3 x 35

Netzspannung (Toleranzen) 3 x 400 V (-25 % - +20 %) 3 x 400 V (-25 % - +20 %)

Max. Anschlussleistung kVA 20,7 21,6 15,9 28 22,2 29,2

Empf. Generatorleistung kVA 29,1 39,4

Drahtantriebsrollen 4 4

Drahtgeschwindigkeit m/min 0,5 - 24 0,5 - 24

Maße Gerät L x B x H mm 1100 x 455 x 1000 1100 x 455 x 1000

Gewicht Gerät kg 125 125

Gewicht Drahtvorschub kg 15,1 15,1

Schutzart IP 23 IP 23

Isolationsklasse H H

Brenneranschluss Eurozentral Eurozentral

Kühlleistung W 1500 1500

Tankinhalt l 12 12

Fördermenge l/min 5 5

Max. Ausgangsdruck bar 3,5 3,5

Normen
IEC 60 974-1 / IEC 60 974-2 / IEC 60 974-10 / CE / 

S-Zeichen
IEC 60 974-1 / IEC 60 974-2 / IEC 60 974-10 / CE / 

S-Zeichen
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Phoenix 551 Puls Highspeed Phoenix 301 Car Expert

MIG/MAG WIG E-Hand MIG/MAG WIG E-Hand
Einstellbereich Schweißstrom A 5 - 550 5 - 550 5 - 550 5 - 300 5 - 300 5 - 300

Einschaltdauer bei Umge-
bungstemperatur 

°C 25 40 25 40 25 40 25 40 25 40 25 40

60 % A 550 550 550 550 550 550 – 300 – 300 – 300

80 % A 520 – 520 – 520 – 300 – 300 – 300 –

100 % A 450 420 450 420 450 420 270 250 270 250 270 250

Leerlaufspannung V 79 98

Netzfrequenz Hz 50 / 60 50 / 60

Netzsicherung (träge) A 3 x 35 3 x 16

Netzspannung (Toleranzen) 3 x 400 V (-25 % - +20 %) 3 x 400 V (-25 % - +20 %)

Max. Anschlussleistung kVA 28 22,2 29,2 11 8,3 12,1

Empf. Generatorleistung kVA 39,4 16,4

Drahtantriebsrollen 4 4

Drahtgeschwindigkeit m/min 0,5 - 30 0,5 - 24

Maße Gerät L x B x H mm 1100 x 455 x 1000 930 x 460 x 730

Gewicht Gerät kg 125 69,5

Gewicht Drahtvorschub kg 24,5 –

Schutzart IP 23 IP 23

Isolationsklasse H H

Brenneranschluss Eurozentral Eurozentral

Kühlleistung W 1500 –

Tankinhalt l 12 –

Fördermenge l/min 5 –

Max. Ausgangsdruck bar 3,5 –

Normen
IEC 60 974-1 / IEC 60 974-2 / IEC 60 974-10 / CE / 

S-Zeichen
IEC 60 974-1 / IEC 60 974-5 / IEC 60 974-10 / CE / 

S-Zeichen

  Technische Daten


